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Dansk

HANDSKETYPER

Bracer 52

14526008, 14527009, EN 388:2016 - klasse 4132
14528010, 14529011 EN 407:2004 - klasse 412X3X C €

EN 420:2003 + A1:2009

Str. 8-11 EN 12477:2005
Type A Cat.
Bracer Original EN 420:2003 + A1:2009
14533010-14533011 EN 388:2016 - klasse 3133
Str. 10-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 c €
Type A Cat. I
Bracer Pro EN 420:2003 + A1:2009

14535009-14535011 EN 388:2016 - klasse 3133

Str. 9-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 C €
Type A Cat. I
Bracer Argon EN 420:2003 + A1:2009
14537008-14537011 EN 388:2016 - klasse 2131
Str. 8-11

EN 407:2004 - klasse 412X3X
EN 12477:2005 c E
Type B Cat.

PAKNING: 6/12 par pr. bundt - 60/72/120 el. 144 par pr. karton.

EU TYPE EXAMINATION PRODUCENT:
NOTIFIED BODY: Stennevad A/S
FORCE Certification A/S Lillebaeltsvej 1-3
Park Allé 345 DK-6715 Esbjerg N

DK-2605 Brendby TIf. +45 7514 4000

Lees instruktio

FORKLARING
0= Under mini

kundeservice@stennevad.dk
www.stennevad.dk

BRUGSANVISNING

nerne grundigt, for du tager dette produkt i brug.

TIL PIKTOGRAMMER:
mum ydelsesniveau for den pageeldende individuelle fare

X = Ikke sendt til pravning eller metode uegnet til prgvning i forhold til
handske design eller materiale
Overensstemmelseserklaring kan findes pa www.stennevad.dk

BESKYTTELSE

SHANDSKER MOD MEKANISKE RISICI MED

BESTANDIGHED OVER FOR VARME OG ILD:
Gennemtraengningsniveauerne er malt fra handryggens omrade

EN388:2016

EN 407:2004

A. Slidstyrke (0-4)

B. Snitbestandighed (0-5)

C. Rivstyrke (0-4)

D. Stikbestandighed (0-4)

E. Snitbestandighed (TDM, EN 1SO13997) (A-F)

F. Stedbeskyttelse, P=Godkendt EN 420:2003

+A1:2009 Beskyttelseshandsker - generelle krav og
prevningsmetoder. Fingerspidsfornemmelsestest (1-5)
A. Bestandighed over for braendbarhed (0-4)

B. Bestandighed over for kontaktvarme (0-)

C. Bestandighed over for konvektionsvarme (0-4)

D. Bestandighed over for stralevarme (0-4)

E. Bestandighed over for sma steenk af smeltet metal (0-4)
F. Bestandighed over for store staenk af smeltet metal (0-4)



v
Dansk
BRUGSANVISNING

ADVARSEL! Dette produkt er udviklet til at yde beskyttelse, specificeret
i EU 2016/425, med de detaljerede resultater vist nedenfor. Husk dog al-
tid, at intet PPE-produkt kan yde 100 % beskyttelse, og der skal udvises
forsigtighed ved udseettelse for farlige kemikalier eller andre situationer
med hgj risiko. Niveauet for ydeevne gaelder kun nye produkter. Denne
information afspejler ikke den faktiske beskyttelsestid pd arbejdsplad-
sen, pa grund af andre faktorer, der pavirker ydelse, som temperatur,
slitage, nedbrydning, osv. Handskerne ma ikke benyttes i naerheden af
bevagelige dele eller maskiner med ubeskyttede dele. For handsker
med to eller flere lag afspejler den samlede klassificering i EN 388:2016
ikke nedvendigvis ydelsen i det yderste lag. | forbindelse med slevhed
under test af skeeremodstand er testmaskineresultaterne kun indika-
tive, hvis TDM-skeeremodstandstesten er referenceydelsesresultat.

HANDSKER BEREGNET TIL SVEJSNING: Disse handsker beskytter ikke
brugeren mod elektrisk sted som feelge af defekt udstyr eller funge-
rende udstyr. Den elektriske modstand reduceres, hvis handskerne er
vade, beskidte eller gennembladt af sved og risikoen gges. Der er ingen
standard testmetode for sporing af UV gennemtraengning pa handske-
materialer. Men nuvearende produktionsmetoder af beskyttelseshand-
sker til svejsere tillader normalt ikke UV straling. Med svejseinstallatio-
ner er det ikke muligt at beskytte alle dele, der leder svejsespaendingen
mod direkte kontakt af driftsmaeessige arsager.

PASFORM OG ST@RRELSE: Alle starrelser overholder kravene i EN
420:2003 + A1:2009 hvis ikke andet er forklaret pa forsiden. Brug
kun produkter i den rigtige sterrelse. Produkter, der enten er for lgse
eller for stramme begraenser bevaegelsen og yder ikke det optimale
beskyttelsesniveau. Starrelsen afspejles ud fra de sidste to cifre i
varenummeret.

OPBEVARING OG TRANSPORT: Opbevares bedst tert og markt i den
oprindelige emballage og mellem +10° - +30 °C.

INSPEKTION F@R BRUG: Hvis produktet bliver beskadiget, yder det
IKKE den optimale beskyttelse og skal kasseres. Anvend aldrig et
beskadiget produkt

RENG@RING: Vask af denne type handske anbefales ikke. Brug aldrig
kemikalier eller skarpe genstande til renggring. Handsker markeret med
et vaske symbol har igennem en standardiseret test opfyldt kontinuerlig
ydeevne efter vask.

BORTSKAFFELSE: | henhold til den danske lovgivning.

ALLERGENER: Produktet indeholder komponenter, der kan udgere
en potentiel risiko for allergisk reaktion. Ma ikke anvendes i tilfeelde af
overfalsomhed. Der kan veere behov for seerlig analyse og radgivning.
Kontakt Stennevad ved tvivl.

ANBEFALET BRUG: Denne handske er en arbejdshandske af lzeder
godkendet til svejsearbejde. Type A svejsehandsker egner sig til langt de
fleste svejsemetoder. Det anbefales dog at anvende Type B handsker til
TIG-svejsning.
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GLOVE TYPES
Bracer 52 EN 420:2003 + A1:2009
14526008, 14527009, EN 388:2016 - class 4132
14528010, 14529011 EN 407:2004 - class 412X3X
Size 8-11 EN 12477:2005 C €
Type A Cat.IIl
Bracer Original EN 420:2003 + A1:2009
14533010-14533011 EN 388:2016 - class 3133
Size 10-11 EN 407:2004 - class 413X3X
EN 12477:2005 c €
TypeA Cat. il
Bracer Pro EN 420:2003 + A1:2009
14535009-14535011 EN 388:2016 - class 3133
Size 9-1 EN 407:2004 - class 413X3X
EN 12477:2005 c €
Type A Cat. Il
Bracer Argon EN 420:2003 + A1:2009
14537008-14537011 EN 388:2016 - class 2131
Size 8-11 EN 407:2004 - class 412X3X
EN 12477:2005 c E
Type B Cat.IIl

PACKING: 6/12 pairs per bundle - 60/72/120 or 144 pairs per box.

EU TYPE EXAMINATION MANUFACTURER:
NOTIFIED BODY: Stennevad A/S
FORCE Certification A/S Lillebaeltsvej 1-3
Park Allé 345 DK-6715 Esbjerg N
DK-2605 Brendby Tel. +45 7514 4000

kundeservice@stennevad.dk
www.stennevad.dk

DIRECTIONS FOR USE

Read the instructions carefully before using this product.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS:

0 = Below minimum performance level for the individual hazard in
question

X =Not sent for testing or method unsuitable for testing in relation to
glove design or material

To view the declaration of conformity, visit www.stennevad.dk

MECHANICAL RISK PROTECTIVE GLOVES WITH RESISTANCE TO HEAT
AND FIRE:
The penetration levels are measured from the area on the back of the hand.
EN388:2016 A. Durability (0-4)
B. Cut resistance (0-5)
C. Tearing strength (0-4)
D. Puncture resistance (0-4)
E. Cut resistance (TDM, EN 1ISO13997) (A-F)
F. Impact protection, P=Approved EN 420:2003 + A1:2009
Protective gloves - general requirements and test met
hods. Fingertip sensitivity test (1-5)
EN 407:2004 A. Resistance to flammability (0-4)
B. Resistance to contact heat (0-)
C. Resistance to convection heat (0-4)
D. Resistance to radiant heat (0-4)
E. Resistance to minor molten metal splashes (0-4)
F. Resistance to major molten metal splashes (0-4)
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DIRECTIONS FOR USE

WARNING! This product is designed to provide protection specified

in EU 2016/425, with the detailed results shown below. Remember,
however, that no PPE product can provide 100% protection and care
must be taken when exposed to hazardous chemicals or other high-
risk situations. The efficiency level only applies to new products. This
information does not reflect the actual protection time at the workplace
due to other factors that affect performance such as temperature, wear,
deterioration etc. Do not use the gloves near moving parts or machines
with unprotected elements. For gloves with two or more layers, the
overall classification in EN 388: 2016 does not necessarily reflect the
performance of the outer layer. If bluntness was present during tests on
cut resistance, the test machine results are only indicative, if the TDM
cut-resistance test is the reference performance test.

GLOVES FOR WELDING: These gloves do not protect the wearer

from electric shocks such as rims of defective equipment or working
equipment. The electrical resistance is reduced if the gloves are wet,
dirty or soaked with sweat and the risk increases. There is no standard
test method for UV penetration detection on glove materials. However,
current production methods of welding protective gloves do not
normally allow UV radiation. With welding installations, it is not possible
to protect all parts that conduct the welding voltage from direct contact
for operational reasons.

FIT AND SIZE: All sizes comply with the requirements of EN 420:2003 +
A1:2009, unless otherwise explained on the front. Use only products of
the correct size. Products, which are either too loose or too tight, limit
movement and do not provide the optimum level of protection. The size
isindicated in the last two digits of the item number.

STORAGE AND TRANSPORT: Best stored in a dry, dark place in the
original packaging and between +10 ° and +30 °C.

INSPECTION BEFORE USE: If the product is damaged it will NOT provide
optimum protection and should be thrown away. Never use a damaged
product.

CLEANING: Never use chemicals or sharp objects for cleaning. Gloves
marked with a wash symbol have been subject to a standardised test
and provided continuous performance after washing.

DISPOSAL: In accordance with Danish legislation

ALLERGENS: The product contains components that may pose a
potential risk of allergic reaction. Do not use in case of hypersensitivity.
Special analysis and advice may be needed. In case of doubt, contact
Stennevad.

RECOMMENDED USE: This glove is a leather work glove approved for
welding work. Type A welding gloves are suitable for most welding met-
hods. However, it is recommended to use Type B gloves for TIG welding.
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HANDSCHUHARTEN
Bracer 52 EN 420:2003 + A1:2009
14526008, 14527009, EN 388:2016 - klasse 4132
14528010, 14529011 EN 407:2004 - klasse 412X3X
GroRe 8-11 EN 12477:2005 C €
Type A Cat.IIl
Bracer Original EN 420:2003 + A1:2009
14533010-14533011 EN 388:2016 - klasse 3133
GroRe 10-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 c €
TypeA Cat. il
Bracer Pro EN 420:2003 + A1:2009
14535009-14535011 EN 388:2016 - klasse 3133
GroRke 9-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 c €
Type A Cat. Il
Bracer Argon EN 420:2003 + A1:2009
14537008-14537011 EN 388:2016 - klasse 2131
GroRe 8-11 EN 407:2004 - klasse 412X3X
EN 12477:2005 c E
Type B Cat.IIl

VERPACKUNG: 6/12 Paar pro Bund - 60/72/120 oder 144 Paar pro Karton.

EU TYPE EXAMINATION HERSTELLER:
NOTIFIED BODY: Stennevad A/S
FORCE Certification A/S Lillebaeltsvej 1-3
Park Allé 345 DK-6715 Esbjerg N
DK-2605 Brendby Tel. +45 7514 4000

kundeservice@stennevad.dk
www.stennevad.dk

GEBRAUCHSANWEISUNG

Lesen Sie bitte die Anweisungen griindlich, bevor Sie dieses Produkt benutzen

ERKLARUNG DER SYMBOLE:

0 = Unter dem Mindestleistungsniveau fur die entsprechende individu-
elle Gefahr

X= Nicht zur Prifung gesendet oder Methode ungeeignet zur Prifung
im Hinblick auf Handschuhdesign oder Material

Die Konformitdtserkldrung ist auf www.stennevad.dk zu finden

SCHUTZHANDSCHUHE GEGEN MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN MIT
HALTBARKEIT GEGENUBER HITZE UND FEUER:
Die Durchdringungsstufen wurden im Bereich des Handriickens gemessen.
EN388:2016 A. Strapazierfahigkeit (0-4)
B. Schnittfestigkeit (0-5)
C. Weiterreilfestigkeit (0-4)
D. Durchstichfestigkeit (0-4)
E. Schnittfestigkeit (TDM, EN ISO13997) (A-F)
F. Stolfestigkeit, P=Zugelassen EN 420:2003 + A1:2009
Schutzhandschuhe - Allgemeine Anforderungen und
Prufverfahren. Fingerspitzengefuhltest (1-5)
EN 407:2004 A. Haltbarkeit gegentber Brennbarkeit (0-4)
B. Haltbarkeit gegentiber Kontaktwarme (0-)
C. Haltbarkeit gegentber Konvektionswdrme (0-4)
D. Haltbarkeit gegenuber Strahlungswarme (0-4)
E. Haltbarkeit gegenuber Spritzern durch geschmolzenes
Metall (0-4)
F. Haltbarkeit gegenuiber groBen Spritzern durch gesch
molzenes Metall (0-4)
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GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Dieses Produkt wurde flir denin EU 2016/425 spezifizierten
Schutz mit den hierunter gezeigten detaillierten Ergebnissen entwickelt.
Es ist jedoch stets zu beachten, dass kein Produkt einen 100-prozen-
tigen Schutz bieten kann, weshalb bei der Anwendung geféhrlicher
Chemikalien bzw. in anderen Situationen mit hohem Risiko Vorsicht
walten zu lassen ist. Die Leistungsstufe gilt nur fir neue Produkte. Diese
Information spiegelt, aufgrund anderer Faktoren, die die Leistungsfahig-
keit beeinflussen, wie Temperatur, Abnutzung, VerschleiR u. a., nicht die
tatsachliche Schutzzeit am Arbeitsplatz wider. Die Handschuhe dirfen
nicht in der Nahe beweglicher Teile oder von Maschinen mit unge-
schitzten Elementen benutzt werden. Bei Handschuhen mit zwei oder
mehreren Schichten bringt die Gesamtklassifizierung in EN 388:2016
nicht notwendigerweise die Leistungsstufe der dueren Schicht zum
Ausdruck. In Verbindung mit der Abnutzung wahrend des Tests des Sch-
nittwiderstands sind die Testmaschinenergebnisse nur indikativ, wenn
der TDM-Schnittwiderstandstest das Referenzleistungsergebnis ist.

SCHWEISSHANDSCHUHE: Diese Handschuhe schiitzen den Trager
nicht vor Stromschlégen wie z. B. Felgen defekter Gerate oder
Arbeitsgerdte. Der elektrische Widerstand verringert sich, wenn die
Handschuhe nass, schmutzig oder schweiRgebadet sind und das Risiko
steigt. Es gibt keine Standardtestmethode fir die UV-Penetrationser-
kennung an Handschuhmaterialien. Derzeitige Herstellungsverfahren
zum Schweillen von Schutzhandschuhen lassen jedoch normalerweise
keine UV-Strahlung zu. Bei Schweianlagen ist es aus betrieblichen
Griinden nicht méglich, alle Teile, die die Schweilspannung fihren, vor
direktem Kontakt zu schitzen.

PASSFORM UND GROSSE: Alle GréRen halten die Anforderungen in EN
420:2003 + A1:2009 ein, sofern nichts anderes auf der Vorderseite ange-
geben ist. Verwenden Sie nur Produkte in der richtigen GréRe. Produkte,
die zu lose oder zu straff sitzen, schranken die Bewegung ein und leisten
nicht das optimale Schutzniveau.

LAGERUNG UND TRANSPORT: Die Aufbewahrung erfolgt am besten
trocken und dunkel in der urspringlichen Verpackung bei +10 °C - +30 °C

PRUFUNG VOR BENUTZUNG: Wenn das Produkt beschadigt ist, bietet
es NICHT den optimalen Schutz und ist zu entsorgen. Niemals ein
beschadigtes Produkt verwenden.

REINIGUNG: Niemals Chemikalien oder scharfe Gegenstande fir die
Reinigung verwenden. Mit einem Waschsymbol gekennzeichnete Hand-
schuhe haben durch einen standardisierten Test die kontinuierliche
Leistungsfahigkeit nach dem Waschen erfllt.

ENTSORGUNG: GemaR Gesetzgebung in Deutschland.

ALLERGENE: Das Produkt enthalt Komponenten, die eine potenzielle
Gefahr einer allergischen Reaktion darstellen kénnen. Darf im Falle ei-
ner Uberempfindlichkeit nicht benutzt werden. Eine besondere Analyse
und Beratung kann notwendig sein. Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte
an Stennevad.

EMPFOHLENE ANWENDUNG: Dieser Handschuh ist ein Lederhand-
schuh, der fur SchweiBarbeiten zugelassen ist. Schweihandschuhe
vom Typ Asind fur die meisten SchweiRverfahren geeignet. Es wird
jedoch empfohlen, beim WIG-SchweiRen Handschuhe des Typs B zu
verwenden.
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HANDSKTYPER
Bracer 52 EN 420:2003 + A1:2009
14526008, 14527009, EN 388:2016 - klass 4132
14528010, 14529011 EN 407:2004 - klass 412X3X
Storlek 8-11 EN 12477:2005 C €
Type A Cat. Il
Bracer Original EN 420:2003 + A1:2009
14533010-14533011 EN 388:2016 - klass 3133
Storlek 10-11 EN 407:2004 - klass 413X3X
EN 12477:2005 c €
TypeA Cat. il
Bracer Pro EN 420:2003 + A1:2009
14535009-14535011 EN 388:2016 - klass 3133
Storlek 9-11 EN 407:2004 - klass 413X3X
EN 12477:2005 c €
Type A Cat. Il
Bracer Argon EN 420:2003 + A1:2009
14537008-14537011 EN 388:2016 - klass 2131
Storlek 8-11 EN 407:2004 - klass 412X3X
EN 12477:2005 c E
Type B Cat.IIl

FORPACKNING: 6/12 par per férpackning - 60/72/120 eller 144 par per
forpackning.

EU TYPE EXAMINATION PRODUCENT:
NOTIFIED BODY: Stennevad A/S
FORCE Certification A/S Lillebaeltsvej 1-3
Park Allé 345 DK-6715 Esbjerg N
DK-2605 Brendby Tel +45 7514 4000

kundeservice@stennevad.dk
www.stennevad.dk

BRUKSANVISNING

Lés anvisningarna noga innan du anvander den har produkten.

FORKLARING AV PIKTOGRAM:

0= Under minsta prestandaniva for den aktuella enskilda faran

X = Inte skickad for testning eller metod ej lamplig for testning i forhal
lande till handskens utformning eller material

Forsakran om dverensstammelse finns pd www.stennevad.dk

SKYDDSHANDSKAR MOT MEKANISK RISK MED BESTANDIGHET MOT
VARME OCH BRAND:
Penetrationsnivderna mats fran handryggens omrade.
EN388:2016 A. Slitstyrka (0-4)
B. Skarbestandighet (0-5)
C. Rivstyrka (0-4)
D. Stickbestdndighet (0-4)
E. Skarbestandighet (TDM, EN 1SO13997) (A-F)
F. Stodskydd, P = Godkant EN 420:2003 + A1:2009
Skyddshandskar - allmanna krav och testmetoder.
Test avseende fingertoppskansla (1-5)
EN 407:2004 A.Bestdndighet mot brannbarhet (0-4)
B. Bestandighet mot kontaktvarme (0-)
C. Bestandighet mot konvektionsvarme (0-4)
D. Bestandighet mot stralvarme (0-4)
E. Bestandighet mot smastank av smalt metall (0-4)
F. Bestandighet mot stora mangder smalt metall (0-4)
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VARNING! Denna produkt dr utvecklad for att ge det skydd som anges

i EU 2016/425, med de detaljerade resultat som visas nedan. Kom dock
ihdg att ingen PPE-produkt kan ge 100 % skydd, och att forsiktighet
maste vidtas vid exponering for farliga kemikalier eller andra situationer
med hog risk. Prestandanivan galler endast nya produkter. Denna infor-
mation aterspeglar inte den aktuella skyddstiden pa arbetsplatsen, pa
grund av andra faktorer som paverkar prestandan sasom temperatur,
slitage, nedbrytning osv. Handskarna ska inte anvandas i narheten av
rérliga delar eller maskiner med oskyddade delar. For handskar med
tva eller flera skikt aterspeglar den dvergripande klassificeringen i EN
388:2016 inte nddvandigtvis ytterskiktets prestanda. Nar det galler mot-
stand under skarbestandighetstestet ar testmaskinresultaten endast
vagledande om TDM-skarbestandighetstestet ger prestandaresultat.

BRUKSANVISNING

HANDSKAR FOR SVETSNING: Dessa handskar skyddar inte bararen
fran elektriska stotar som félgar pa defekt utrustning eller arbetsut-
rustning. Det elektriska motstandet reduceras om handskarna ér vata,
smutsiga eller blotlaggna med svett och risken dkar. Det finns ingen
standardtestmetod for UV-penetrationsdetektering pa handskmaterial.
Nuvarande produktionsmetoder for att svetsa skyddshandskar tillater
normalt inte UV-stralning. Med svetsinstallationer &r det inte méjligt
att skydda alla delar som leder svetsspanningen fran direktkontakt av
operativa skal.

PASSFORM OCH STORLEK: Alla storlekar uppfyller kraveni EN
420:2003 + A1:2009 om inget annat forklaras pa framsidan. Anvand bara
ratt produkter i ratt storlek. Produkter som antingen sitter for st eller
for hart begransar rorelsen och ger inte optimal skyddsniva. Storleken
anges genom de tva sista siffrorna i artikelnumret.

FORVARING OCH TRANSPORT: Férvaras bast i torrt och mérkt
utrymme i originalférpackningen och vid temperaturer mellan 10 och
30°C.

INSPEKTION FORE ANVANDNING: Om produkten skadas ger den INTE
optimalt skydd och bor kasseras. Anvand aldrig en skadad produkt.

RENGORING: Anvand aldrig kemikalier eller skarpa féremal for
rengoring. Handskar markta med en tvattsymbol har uppfylit kontinuer-
lig prestanda efter tvatt genom ett standardiserat test.

KASSERING: Enligt svensk lagstiftning.

ALLERGENER: Produkten innehaller komponenter som kan utgora
en potentiell risk for allergisk reaktion. Anvand inte produkten vid
overkanslighet. Sarskild analys och radgivning kan behévas. Kontakta
Stennevad vid oséakerhet.

REKOMMENDERAD ANVANDNING: Denna handske &r en laderhand-
skar som ar godkand for svetsarbete. Svetshandskar av typ A ar lampliga
for de flesta svetsmetoder. Det rekommenderas dock att man anvander
typ B-handskar for TIG-svetsning.



bSuomalainen

KASINETYYPIT
Bracer 52 EN 420:2003 + A1:2009
14526008, 14527009, EN 388:2016 - klasse 4132
14528010, 14529011 EN 407:2004 - klasse 412X3X
Koko 8-11 EN 12477:2005 C €
Type A Cat. Il
Bracer Original EN 420:2003 + A1:2009
14533010-14533011 EN 388:2016 - klasse 3133
Koko 10-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 c €
TypeA Cat. il
Bracer Pro EN 420:2003 + A1:2009
14535009-14535011 EN 388:2016 - klasse 3133
Koko 9-11 EN 407:2004 - klasse 413X3X
EN 12477:2005 c €
Type A Cat. Il
Bracer Argon EN 420:2003 + A1:2009
14537008-14537011 EN 388:2016 - klasse 2131
Koko 8-11 EN 407:2004 - klasse 412X3X
EN 12477:2005 c E
Type B Cat.IIl

PAKKAUS: 6/12 paria/nippu - 60/72/120 tai 144 paria/laatikko.

EU TYPE EXAMINATION VALMISTAJA:
NOTIFIED BODY: Stennevad A/S
FORCE Certification A/S Lillebaeltsvej 1-3
Park Allé 345 DK-6715 Esbjerg N
DK-2605 Brendby Puh. +45 7514 4000

kundeservice@stennevad.dk
www.stennevad.dk

KAYTTOOHJE

Lue kayttoohjeet huolellisesti ennen kasineiden kdyttdonottoa.

KUVAMERKKIEN SELITYKSET:

0 = Alittaa suorituskyvyn vahimmdistason tietyn yksittaisen vaaran
osalta.

X = Ei testattu tai testimenetelmd ei sovellu kasineen rakenteen tai
materiaalin testaukseen.

Tarkemmat tiedot I6ytyvat osoitteesta www.stennevad.dk

MEKAANISILTA VAAROILTA SUOJAAVAT KASINEET KANSSA
KESTAVYYS LAMMITYS JA TULIPALO:
Suojaustasot mitataan kammenosan alueelta.
EN388:2016 A.Hankauskestavyys (0-4)
B. Viillonkestavyys (0-5)
C. Repdisykestavyys (0-4)
D. Pistonkestavyys (0-4)
E. Viillonkestavyys (TDM, EN I1SO13997) (A-F)
F. Iskunkestavyys, P = hyvaksytty EN 420:2003 + A1:2009
Suojakasineet - yleiset vaatimukset ja testausmene
telmét. Tuntoherkkyys/sormindppéryys (1-5)
EN 407:2004 A. Syttymisen kestavyys (0-4)
B. Kosketuslammon kestavyys (0-4)
C. Konvektioldammon kestavyys (0-4)
D. Sateilylammaon kestévyys (0-4)
E. Sulametalliroiskeiden kestavyys (0-4)
F. Sulan metallin kestavyys (0-4)
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KAYTTOOHJE

VAROITUS! Tdmé tuote on tarkoitettu antamaan EU 2016/425:n
mukaisen suojan alla esitetyilld yksityiskohtaisilla suorituskykytaso-
illa. On kuitenkin aina muistettava, etta henkilokohtaisen suojaimen
kaytto ei takaa taydellista suojausta, ja siksi on noudatettava jatkuvasti
varovaisuutta vaarallisten kemikaalien kdsittelyn yhteydessa seka mu-
issa korkean riskin sisdltavissd tilanteissa. Suorituskykytasot koskevat
ainoastaan uusia tuotteita. Nama tiedot eivat kuvasta suojauksen to-
dellista kestoaikaa tyopaikalla johtuen muista tilanteeseen vaikuttavista
tekijoistd, kuten lampotilasta, hankauksesta, laadun heikkenemisesta
jne. Ald kaytd naita kasineitd liikkuvien osien tai suojaamattomia osia
sisaltavien koneistojen ldhelld. Kun késineessa on vahintaan kaksi
kerrosta, EN 388:2016 -normin yleisluokitus ei valttamatta kuvasta
uloimman kerroksen suorituskykytasoa. Kdsineen taipuisuuden yhte-
ydessa viiltosuojauksen tasoa testattaessa laitetestaustulokset ovat
ainoastaan viitteellisia, jos TDM-viiltosuojaustestaus on referenssisuo-
ritustulos.

HITTAVAT TASKUT: Nama késineet eivat suojaa kayttdjad sahkoiskuilta,
kuten viallisten laitteiden tai tyévdlineiden vanteilta. Sahkdinen vastus
vahenee, jos kdsineet ovat mardt, likaiset tai liottaa hikeelld, ja riski
kasvaa. Kasinemateriaaleilla ef ole vakiotestimenetelmad UV-tunkeutu-
misen havaitsemiseksi. Suojakasineiden hitsaamisen nykyiset valmistus-
menetelmat eivat kuitenkaan yleensd salli UV-sateilya. Hitsauslaitoksilla
kaikkia hitsausjannitettd johtavia osia el ole mahdollista suojata suoralta
kosketukselta toiminnallisista syista.

SOVITTAMINEN JA KOON VALINTA: Kaikki koot tayttavat normien EN
420:2003 + A1:2009 vaatimukset, ellei etusivulla muuta mainita. Kayta
vain sopivan kokoisia kasineitd. Liian 16ysat tai liian tiukat kasineet
estavat liikkeitd eivatka anna optimaalista suojausta. Koko kdy ilmi
tuotenumeron kahdesta viimeisesta numerosta.

VARASTOINTI JA KULJETUS: Sailyy parhaiten alkuperdispakkaukses-
saan kuivassa ja pimeéssad +10 ° - +30 °C.

KAYTTOA EDELTAVA TARKASTUS: Jos tuote on vaurioitunut, se el
tarjoa optimaalista suojaa ja on havitettava. Ald koskaan kdyté vaurioi-
tunutta tuotetta.

PUHDISTUS: Al kdyti kasineiden puhdistamiseen kemikaaleja tai
terdvareunaisia esineitd. Kasineet, joissa on pesuohje, ovat standardiso-
idussa testauksessa osoittaneet sailyttavansa suojaominaisuutensa
pesun jalkeen.

HAVITTAMINEN: Paikallisten ympérist6lainsaadannén maaraysten
mukaisesti.

ALLERGEENIT: Tuote saattaa sisaltad ainesosia, jotka voivat mahdolli-
sestiaiheuttaa allergisia reaktioita. Ald kdyta tuotetta, jos saat yliherk-
kyysoireita. Saatat tarvita neuvoja ja apua tilanteen analysointiin. Kysy
tarvittaessa lisdtietoja Stennevadilta.

SUOSITTELTU KAYTTO: Tamé kasine on nahkatyokasine, joka on
hyvéksytty hitsaustéihin. Tyypin A hitsaushansikkaat sopivat useimpiin
hitsausmenetelmiin. TIG-hitsauksessa on kuitenkin suositeltavaa
kayttad tyypin B ksineita.



For yderligere information kontakt /
For more information contact /

Fiir weitere Informationen wenden
Sie sich bitte an /
Fér mer information, kontakta /
Lisdtietoja saat ottamalla yhteyttd:

STENNEVAD A/S
Lillebaeltsvej 1-3
DK-6715 Esbjerg N
Denmark
Tel: +4575 14 40 00
www.stennevad.com
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